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BOEDON

FILTERELEMENTE KATALOG

FILTERMATERIALIEN

Die Filtration ist ein wesentliches Element in den Stahl-, Erdél- und Chemie-
industrien. Sie gewahrleistet die Qualitat industrieller Produkte und bietet
& ausreichende Sicherheit fir unser Leben. Die Auswahl des Filtermate-
rials ist entscheidend fur die industrielle Filtration, da es darum geht,
Verunreinigungen zu entfernen, ohne die Produktionsumgebung zu be-
eintrachtigen. Daher mussen bei der Auswahl des Filtermaterials die Ei-
genschaften verschiedener Filtermaterialien vollstandig bertcksichtigt
werden. Nur durch die Auswahl des richtigen Filtermaterials konnen

perfekte Filtrationsergebnisse erzielt werden.

Wie 16st Boedon das Problem?

Die von Boedon angebotenen industriellen Filterelemente be-
stehen aus hochwertigen Filtermaterialien und kénnen den un-
terschiedlichen Filtrationsanforderungen der Kunden gerecht
werden. Boedon liefert gewebte Maschen, gesinterte Maschen, ge-
sinterte Filze, gesinterte Pulverfilter, gestrickte Maschen und
gelochte Metallfiltermaterialien und bietet erstklassige Rohstoffe
fur verschiedene industrielle Filter. Gleichzeitig kdnnen wir Ihnen
basierend auf Ihren Filtrationsanforderungen und Arbeitsbedingun-

gen das richtige Filtermaterial empfehlen.




Was
liefert
Boedon?

—>

Gewebtes Netz

e Eines der am weitesten verbreiteten
Filtermaterialien.

® Verschiedene OffnungsgréRen, um unterschiedlichen Fil-
trationsanforderungen gerecht zu werden.

® Hohe Oberflachengiite, leicht zu pflegen.

e Geeignet fir Polymerfiltration, chemische

Filtration und HeiBgasfiltration.

Gesintertes Filz

BOEDON INDUSTECH

Gesintertes Netz

* Mehrschichtige gesinterte Struktur gewahr-
leistet effiziente, stabile Filtration.

® Hohe Festigkeit nach dem Sintern, langlebig

® Anpassungsfahig an Hochdruckfiltration.

* Geeignet flr chemische Filtration, Luft-/Staub-

filtration und Polymerfiltration.

Gesinterter pordser Filter

e 3D-Struktur, Tiefenfiltration. e Bietet Filtration mit Mikronbewertung.
e Porositdt von 85% und hoher. e GleichmaRige PorengroRen, stabile innere Struktur.
¢ Hohe Schmutzaufnahmekapazitat, lan- ¢ Gute Luftdurchlassigkeit, leicht zu rickspulen.

ge Austauschintervalle. ® Geeignet fur die chemische Filtration, die Wasser

¢ Geeignet flr Polymerfiltration, chemische - behandlungsindustrie, die Pharmazie usw.

Filtration und HeiBgasfiltration.

Gestricktes Netz Perforiertes Metall

¢ Geeignet flr Gas-Flussig-Filtration und Geeignet fur die grobe Partikelfiltration.

Trennung. Solide Struktur, hohe Tragfahigkeit.

e Fur die Herstellung von Demister-Pads. Stabile OffnungsgréRe und gute Verformungsbe-

¢ Hohe Festigkeit und gute Gesamtstabilitat. standigkeit.

¢ Geeignet fur Metallurgie, Erdol, Chemi- Geeignet fur Rohrleitungsfilter, automatische Selbst-

kalien, etc. reinigungsfilter und chemische Filtration.

( www.boedon.com )o
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BOEDON

GEWEBTES MASCHENGITTER

Wir bieten gewebte Netze mit verschiedenen Webarten an,
um unseren Kunden wahrend des Filterherstellungsprozesses

mehr Auswahlméglichkeiten zu bieten.

Gewebte Netze werden aus hochwertigen Edelstahldrdhten, Ni-
ckeldradhten, Kupferdréhten, Messingdrdhten, Moneldrdhten

, Hastelloydrahten und anderen Metalldrédhten unter Verwen-
dung fortschrittlicher Webtechnologie hergestellt. Es zeich-

net sich durch hohe Temperaturbesténdigkeit, gute Korrosi-
onsbestandigkeit, hohe Zugfestigkeit und hohe Abriebfestigkeit

aus. Dariiber hinaus gewahrleistet die prazise OffnungsgroRe

eine stabile Filterbewertung.

Als eines der Hauptfiltermaterialien kann gewebtes Netz zu runden,
bandférmigen, zylindrischen, gefalteten und anderen Formen von Fil-
terelementen verarbeitet werden und wird weit verbreitet in der
Trennung und Filtration von Erdodl, Chemikalien, Pharmazeutika, Le-

bensmitteln und anderen Industrien eingesetzt.




BOEDON INDUSTECH

Webart
Typ

Einfache Webart Képerbindung Einfache hollandische Webart

Koperhollandische Webart Umgekehrte hollandische Webart 5-Schafter-Webart

www.boedon.com e




GEWEBTES MASCHENGITTER

EinfacheWebart

Die einfachste und am haufigsten verwendete Art mit quadratischen Offnungen. Es wird durch das abwech-
selnde Uber- und Unterfiihren des Schussdrahts tiber den Kettfaden gewebt. Der Schussdraht und der Kettfaden ha-
ben den gleichen Durchmesser und liefern gleichmaRige OffnungsgréRen. Es wird hiufig zum Weben von groben

Maschen verwendet und dient typischerweise als Schutzschicht fiir grobe Filtration und Filtermedien.

BD —P — 11
Boedon fache Webart 1 X1

Artikel Maschenanzahl Drahtdurchmesser Maschenéffnung Offene Flache
- Kettfaden/Zoll x Schussfaden/Zoll Zoll mm Zoll mm %
BD-P-11 1x1 0.08 2.03 0.92 23.37 84.6
BD-P-22 2x2 0.063 1.6 0.437 111 76.4
BD-P-33 3x3 0.054 1.37 0.279 7.09 70.1
BD-P-44 4 x4 0.063 1.6 0.187 4.75 56
BD-P-44 4x 4 0.047 1.19 0.203 5.16 65.9
BD-P-55 5x5 0.041 1.04 0.159 4.04 63.2
BD-P-66 6 x 6 0.035 0.89 0.132 3.35 62.7
BD-P-88 8x 8 0.028 0.71 0.097 2.46 60.2
BD-P-1010 10 x 10 0.025 0.64 0.075 1.91 56.3
BD-P-1010 10 x 10 0.02 0.51 0.08 2.03 64
BD-P-1212 12 x 12 0.023 0.584 0.06 1.62 51.8
BD-P-1212 12 x 12 0.02 0.508 0.063 1.6 57.2
BD-P-1414 14 x 14 0.023 0.584 0.048 1.22 45.2
BD-P-1414 14 x 14 0.02 0.508 0.051 1.3 51
BD-P-1616 16 x 16 0.018 0.457 0.0445 1.13 50.7
BD-P-1818 18 x 18 0.017 0.432 0.0386 0.98 48.3
BD-P-2020 20 x 20 0.02 0.508 0.03 0.76 36
BD-P-2020 20 x 20 0.016 0.406 0.034 0.86 46.2
BD-P-2424 24 x 24 0.014 0.356 0.0277 0.7 44.2
BD-P-3030 30 x 30 0.013 0.33 0.0203 0.52 37.1
BD-P-3030 30 x 30 0.012 0.305 0.0213 0.54 40.8
BD-P-3030 30 x 30 0.009 0.229 0.0243 0.62 53.1
BD-P-3535 35 x 35 0.011 0.279 0.0176 0.45 37.9
BD-P-4040 40 x 40 0.01 0.254 0.015 0.38 36
BD-P-5050 50 x 50 0.009 0.229 0.011 0.28 30.3
BD-P-5050 50 x 50 0.008 0.203 0.012 0.31 36
BD-P-6060 60 x 60 0.0075 0.191 0.0092 0.23 30.5
BD-P-6060 60 x 60 0.007 0.178 0.0097 0.25 33.9
BD-P-7070 70 x 70 0.0065 0.165 0.0078 0.2 29.8
BD-P-8080 80 x 80 0.0065 0.165 0.006 0.15 23
BD-P-8080 80 x 80 0.0055 0.14 0.007 0.18 31.4
BD-P-9090 90 x 90 0.005 0.127 0.0061 0.16 30.1
BD-P-100100 100 x 100 0.0045 0.114 0.0055 0.14 30.3
BD-P-100100 100 x 100 0.004 0.102 0.006 0.15 36
BD-P-100100 100 x 100 0.0035 0.089 0.0065 0.17 42.3
BD-P-110110 110 x 110 0.004 0.1016 0.0051 0.1295 30.7
BD-P-120120 120 x 120 0.0037 0.094 0.0064 0.1168 30.7
BD-P-150150 150 x 150 0.0026 0.066 0.0041 0.1041 37.4
BD-P-160160 160 x 160 0.0025 0.0635 0.0038 0.0965 36.4
BD-P-180180 180 x 180 0.0023 0.0584 0.0033 0.0838 34.7
BD-P-200200 200 x 200 0.0021 0.0533 0.0029 0.0737 33.6
BD-P-250250 250 x 250 0.0016 0.0406 0.0024 0.061 36
BD-P-270270 270 x 270 0.0016 0.0406 0.0021 0.0533 32.2
BD-P-300300 300 x 300 0.0051 0.0381 0.0018 0.0457 29.7
BD-P-325325 325 x 325 0.0014 0.0356 0.0017 0.0432 30
BD-P-400400 400 x 400 0.001 0.0254 0.0015 0.37 36
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BOEDON INDUSTECH
GEWEBTES MASCHENGITTER

TwillWebart

Jeder Schussdraht verlauft abwechselnd Gber und unter 2 Kettfaden, versetzt auf aufein-

anderfolgenden Kettfaden. Es wird im Allgemeinen zum Weben feiner Maschen verwendet

und eignet sich besser fur die Feinfiltration als das einfache Gewebe.

BD —T 150150

‘ Boedon ‘ ‘ ‘ 150 X150 ‘

Artikel Maschenanzahl Drahtdurchmesser Maschendéffnung Offene Flache
- Kettfaden/Zoll x Schussfaden/Zoll mm Zoll %
BD-T-150150 150 x 150 0.07 0.0993 34.4
BD-T-165165 165 x 165 0.058 0.0959 38.83
BD-T-180180 180 x 180 0.058 0.0831 34.69
BD-T-200200 200 x 200 0.058 0.069 29.52
BD-T-225225 225 x 225 0.05 0.069 33.62
BD-T-235235 235 x 235 0.045 0.0631 34.07
BD-T-250250 250 x 250 0.04 0.0616 36.76
BD-T-270270 270 x 270 0.04 0.0541 33.05
BD-T-280280 280 x 280 0.04 0.0507 31.25
BD-T-300300 300 x 300 0.035 0.0497 34.43
BD-T-300300 300 x 300 0.038 0.0467 30.4
BD-T-300300 300 x 300 0.04 0.0447 27.85
BD-T-315315 315 x 315 0.035 0.0456 32.01
BD-T-325325 325 x 325 0.035 0.0432 30.52
BD-T-350350 350 x 350 0.035 0.0376 26.82
BD-T-350350 350 x 350 0.03 0.0426 34.43
BD-T-363363 363 x 363 0.03 0.04 32.65
BD-T-385385 385 x 385 0.03 0.0377 31.01
BD-T-400400 400 x 400 0.025 0.0385 36.76
BD-T-400400 400 x 400 0.028 0.0355 31.25
BD-T-400400 400 x 400 0.03 0.0335 27.83
BD-T-420420 420 x 420 0.03 0.0302 2517
BD-T-450450 450 x 450 0.025 0.0314 31
BD-T-500500 500 x 500 0.025 0.0258 25.79
BD-T-510510 510 x 510 0.025 0.0248 24.8
BD-T-530530 530 x 530 0.024 0.0239 24.9
BD-T-635635 635 x 635 0.018 0.022 30.25
BD-T-635635 635 x 635 0.02 0.02 25
BD-T-800800 800 x 800 0.016 0.0164 25.62
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BOEDON

GEWEBTES MASCHENGITTER

Einfache hollandischeWebart

Ahnlich wie bei der einfachen Webart, jedoch ist der Durchmesser des Schussfadens groRer als der Kettfaden. Wihrend

des Webprozesses werden die feineren Schussfaden enger zusammengefihrt, um ein dichtes Filtermedium zu

bilden, das eine hohere Filterbewertung und Festigkeit als die einfache Webart aufweist. AuRerdem entstehen kegel-

férmige oder keilférmige Offnungen. In der Regel dient ein grobes Gewebe als Verstarkungsschicht des metallge-

sinterten Gewebes und ein feines Gewebe als Filtrationsschicht des metallgesinterten Gewebes.

BD — PD — 885

—

I—V

SULPLILELALELALALALALALAL

‘ Boedon ‘ ‘ hollandische Webart ‘ ‘ 8 X85 ‘
Artikel Maschenanzahl Draht Draht Filter Gewicht Gewicht
Durchmesser Durchmesser Bewertung
- Kette/Inch x Zoll mm pm Ib/yd? kg/m?
Schuss/Inch
BD-PD-885 8 x 85 0.0140 x 0.01260 0.355 x 0.320 318-340 0.497 2.43
BD-PD-1070 10 x 70 0.0240 x 0.01400 0.600 x 0.350 300-325 0.622 3.04
BD-PD-1264 12 x 64 0.0230 x 0.01650 0.580 x 0.400 295-305 0.744 3.64
BD-PD-1488 14 x 88 0.0190 x 0.01200 0.500 x 0.330 195-205 0.644 3.15
BD-PD-20150 20 x 150 0.0098 x 0.00700 0.248 x 0.177 155-165 0.303 1.48
BD-PD-24110 24 x 110 0.0150 x 0.01000 0.355 x 0.250 145-155 0.552 2.7
BD-PD-24120 24 x 120 0.0130 x 0.00900 0.330 x 0.230 115-125 0.458 2.24
BD-PD-30150 30 x 150 0.0090 x 0.00700 0.230 x 0.180 95-105 0.327 1.6
BD-PD-40200 40 x 200 0.0070 x 0.00550 0.180 x 0.140 75-85 0.266 1.3
BD-PD-50250 50 x 250 0.0055 x 0.00450 0.140 x 0.114 55-65 0.204 1
BD-PD-60300 60 x 300 0.0055 x 0.00350 0.140 x 0.090 36-40 0.157 0.77
BD-PD-70400 70 x 400 0.0047 x 0.00256 0.120 x 0.065 36-40 0.138 0.67
BD-PD-80300 80 x 300 0.0049 x 0.00350 0.125 x 0.090 38-42 0.2 0.98
BD-PD-80400 80 x 400 0.0049 x 0.00280 0.125 x 0.071 38-42 0.166 0.81

e( www.boedon.com )




GEWEBTES MASCHENGITTER

Twill hollandischeWebart

Es kombiniert den hollandischen und den Twill-Webprozess. Jeder Kettfaden Giberquert und unterquert two

feine Schussfaden. Die Schussfaden werden enger zusammengefiihrt und bilden ein enges Gewebe mit keil-

férmigen oder keilférmigen Offnungen. Dariiber hinaus bildet es auch kleinere OffnungsgréRen.

In der Regel fungiert ein grobes Netz als Verstarkungsschicht des metallgesinterten

Netzes und ein feines Netz als Filtrationsschicht des metallgesinterten Netzes.

BD — TD — 20200

—

—

BOEDON INDUSTECH

| Boedon | | Twill Dutch Weave | | 20X 200 |
Artikel Maschenanzahl Draht Draht Filter Gewicht Gewicht
Durchmesser Durchmesser Bewertung
- Kette/Inch x Zoll mm pm lb/yd? kg/m?
Schuss/Inch
BD-TD-20200 20 x 200 0.0135 x 0.0105 0.30 x 0.27 138 0.804 3.93
BD-TD-24220 24 x 220 0.0135 x 0.0100 0.30 x 0.25 105-112 0.814 3.98
BD-TD-2050 20 x 50 0.0098 x 0.0079 0.25 x 0.20 98-105 0.575 2.81
BD-TD-30360 30 x 360 0.0100 x 0.0060 0.02 x 0.15 80-84 0.509 2.49
BD-TD-40560 40 x 560 0.0070 x 0.0040 0.18 x 0.10 47-52 0.352 1.72
BD-TD-50500 50 x 500 0.0055 x 0.0043 0.14 x 0.11 37-45 0.36 1.76
BD-TD-80700 80 x 700 0.0040 x 0.0030 0.10 x 0.08 24-26 0.27 1.32
BD-TD-120160 120 x 160 0.0040 x 0.0025 0.10 x 0.063 28-32 0.094 0.46
BD-TD-120400 120 x 400 0.0040 x 0.0025 0.10 x 0.063 3-43 0.143 0.7
BD-TD-165800 165 x 800 0.0028 x 0.0020 0.071 x 0.05 14-16 0.148 0.72
BD-TD-1651400 165 x 1400 0.0028 x 0.0016 0.071 x 0.04 9-11 0.157 0.77
BD-TD-200600 200 x 600 0.0024 x 0.0018 0.061 x 0.046 19-21 0.103 0.5
BD-TD-2001400 200 x 1400 0.0028 x 0.0016 0.071 x 0.04 5-6 0.17 0.83
BD-TD-3252300 325 x 2300 0.0014 x 0.0010 0.035 x 0.025 2-3 0.094 0.46
BD-TD-4002800 400 x 2800 0.0012 x 0.0007 0.030 x 0.018 1-2 0.065 0.32

( www.boedon.com )e




BOEDON

GEWEBTES MASCHENGITTER

Reverse Dutch \\Vcave

Es handelt sich um eine Umkehrung der Anordnung des einfachen hollandischen Gewebes unter Verwendung von gréBeren
Schussdrahten und kleineren Kettfaden. Es verwendet kleinere Kettfaden, um eine enge Maschenstruktur fur die Filtration zu bieten
, wahrend groéRere Schussdréhte eine héhere Festigkeit fiir das gewebte Netz liefern, um seine Lebensdauer zu verlangern.

Polymerkontinuierliche Filterbander werden in der Regel mit umgekehrtem holldndischem Gewebe hergestellt.

LPLALLPLPLPLFLLRLAAL

D-— RD — 4810

—

e
| Boedon | |umgekenvesnolindsches Geweoe | | 48X10 |
Artikel Maschenanzahl Draht Draht Filter Gewicht Gewicht
Durchmesser Durchmesser Bewertung
- Kette/Inch x Zoll mm pm lb/yd? kg/m?
Schuss/Inch
BD-RD-4810 48 x 10 0.50 x 0.50 0.020 x 0.020 400 0.742 3.63
BD-RD-6318 63 x 18 0.40 x 0.60 0.016 x 0.024 220 0.847 4.14
BD-RD-7215 72 x 15 0.45 x 0.55 0.018 x 0.022 250 0.978 4.78
BD-RD-10016 100 x 16 0.35 x 0.45 0.014 x 0.018 190 0.791 3.87
BD-RD-10720 107 x 20 0.24 x 0.60 0.009 x 0.024 210 0.683 3.34
BD-RD-12016 120 x 16 0.35 x 0.45 0.014 x 0.018 180 0.918 4.49
BD-RD-13217 132 x 17 0.32 x 0.45 0.013 x 0.018 170 0.867 4.24
BD-RD-15224 152 x 24 0.27 x 0.40 0.011 x 0.016 160 0.763 3.73
BD-RD-16017 160 x 17 0.27 x 0.45 0.011 x 0.018 160 0.413 2.02
BD-RD-17018 170 x 18 0.27 x 0.45 0.011 x 0.018 160 0.826 4.01
BD-RD-17146 171 x 46 0.15 x 0.30 0.006 x 0.012 130 0.409 2
BD-RD-18020 180 x 20 0.27 x 0.45 0.011 x 0.018 170 0.877 4.29
BD-RD-20040 200 x 40 0.17 x 0.27 0.007 x 0.011 120 0.444 217
BD-RD-24040 240 x 40 0.15 x 0.25 0.006 x 0.010 70 0.405 1.98
BD-RD-26040 260 x 40 0.15 x 0.27 0.006 x 0.011 55 0.448 2.19
BD-RD-29076 290 x 76 0.09 x 0.19 0.004 x 0.007 40 0.26 1.27
BD-RD-30040 300 x 40 0.15 x 0.25 0.006 x 0.010 50 0.472 2.31
BD-RD-30080 300 x 80 0.15 x 0.20 0.006 x 0.010 35 0.509 2.49

@( www.boedon.com )




BOEDON INDUSTECH

GEWEBTES MASCHENGITTER

5-SchafterGewebe

o o o §
Jeder Schussdraht wechselt abwechselnd auf und ab zwischen jedem einzelnen und vier Schussdré i ratieeteandi
. Es bietet eine rechteckige Offnung und bietet hohe Durchflussraten und gute mechanische StabilitflE L w
verbreitet in der Entwasserungsfiltration, Unterstromfiltration und Papierherstellung und chemischgalve 5
Entwdsserung verwendet.

D 5H 1513 !

‘ Boedon ‘ ‘ Heddle-Gewebe ‘ ‘ 15X13 ‘
Artikel Maschenanzahl Draht Draht Filter Gewicht Gewicht
Durchmesser Durchmesser Bewertung
- Kette/Inch x Zoll mm pm lb/yd? kg/m?
Schuss/Inch
BD-5H-1513 15 x 13 0.9 x 0.9 1.15-1.20 0.85 2.6 5.67
BD-5H-2420 24 x 20 0.6 x 0.6 0.65-0.75 0.49 1.7 3.96
BD-5H-2817 28 x 17 0.47 x 0.47 0.75-0.80 0.46 1.41 2.53
BD-5H-3018 30 x 18 0.5 x 0.5 0.60-0.65 0.37 1.48 3
BD-5H-4825 48 x 25 0.3 x 0.3 0.46-0.50 0.25 0.82 1.64
BD-5H-4845 48 x 45 0.29 x 0.29 0.24-0.26 0.23 0.83 2
BD-5H-5536 55 x 36 0.3 x 0.3 0.25-0.28 0.175 0.84 2.05
BD-5H-6536 65 x 36 0.3 x 0.3 0.26-0.29 0.1 0.84 2.27
BD-5H-7740 77 x 40 0.24 x 0.24 0.38-0.40 0.095 0.68 1.65
BD-5H-8060 80 x 60 0.2 x 0.2 0.20-0.22 0.127 0.55 1.4
BD-5H-10759 107 x 59 0.16 x 0.16 0.16-0.18 0.077 0.45 1.09
BD-5H-107125 107 x 125 0.16 x 0.14 0.065-0.08 0.07 0.45 1.27
BD-5H-107132 107 x 132 0.16 x 0.14 0.055-0.065 0.055 0.44 1.3
BD-5H-13285 132 x 85 0.14 x 0.2 0.09-0.11 0.052 0.44 1.47
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BOEDON

GEWEBTES MASCHENGITTER

Material

Edelstahl

Es umfasst 304, 304L, 316, 316L und andere Edelstahimaterialien und zeichnet sich durch Rostbestandig-
keit, Korrosionsbestandigkeit, Sdure- und Alkalibestandigkeit, hohe Festigkeit, Langlebigkeit usw. aus. Es
wird weit verbreitet in Flussigkeits-, Gas- und Feststofffiltrationsanwendungen verwendet.

Es kann zu Filterplatten, Filterrohren und anderen Filterelementen verarbeitet werden oder

als Schutzschicht dienen, um die Hauptfiltrationsschicht zu schitzen.

Kupfer

Es hat eine Reinheit von 99,8% und zeichnet sich durch Saure- und Alkalibestadndigkeit, Ver-

schleiRfestigkeit, Nicht-Magnetismus, Schallddmmung und gute Verformbarkeit aus.

Es kann als Abschirmung in Schaltkreisen, Laboren und Computerraumen verwendet werden.
Daruber hinaus kann es zur Schalldammung an Gebduden angebracht oder zu einem Polymer

-Extrudersieb fir die Polymerfiltration verarbeitet werden.

Messing

Es enthélt 65% Kupfer und 35% Zink und zeichnet sich durch hervorragende Filtrations-
leistung, leuchtende Farbe und glatte Oberflache aus.

Es kann als Filtrationsmaterialien wie Filterteller oder Filterrohr in der Chemie, Pharmazie

und anderen Bereichen verwendet werden, oder zur Entwasserung in der Papierherstellung oder

als Insektenschutz oder Fensterschutz in Haus, Hotel und anderen Orten verwendet werden.



BOEDON INDUSTECH

Nickel

Es ist ein silberweil3es Metall mit hoher elektrischer Leitfahigkeit, Warmeleitfahigkeit, Verformbarkeit und Korrosionsbestan-
digkeit. Nickelgewebe besteht aus Nickeldrahten mit einer Reinheit von mindestens 99%.

Es wird weit verbreitet als Filtermaterial in den Bereichen Bergbau, Ol, Chemie, Lebensmittel, Pharmazie, Maschinenbau und anderen Bereichen verwendet.

C (%) Cu (%) Fe (%) Mn (%)  Ni(%) S(%) Si(%) Co (%) Cr (%)
Nickel 200 0,
Nickel 205
Nickel 270

@ Monel

Es ist in Monel-Legierung 400 und Monel-Legierung K500 unterteilt. Legierung 400 weist eine herausragende Korrosionsbestandigkeit auf, wah-
rend Legierung K500 aufgrund der Zugabe von Aluminium eine héhere Zugfestigkeit und Harte als Monel-Legierung 400 aufweist.
Monel-Gewebe hat eine ausgezeichnete Korrosionsbestandigkeit und wird weit verbreitet in der Schifffahrtsindustrie eingesetzt
, Wie zum Beispiel in Rohrleitungssystemen und Siebkdrben. Es kann auch in der Petrochemie eingesetzt werden.

Typ C (%) Mn (%)  Si (%) 0] ) Fe (%) Ni (%) Al (%) Ti (%)
Monel 400 <0.30 <20 <050 <0.024 28.0-34.0 <250 >63.0 - -
Monel K-500 <0.25 <15 <050 <0.01 27.0-33.0 <20 >63.0 | 2.3-3.15 | 0.35-0.85

Hastelloy

Es handelt sich um eine Legierung aus Nickel, Molybdan und Chrom. Es ist das korrosionsbestandigste Material unter allen
Metallen und weist eine hohe chemische Stabilitat auf.

Es wird weit verbreitet in der Arzneimittelherstellung, Chlorierungsgeraten, Pestizidverarbeitung, Verbrennungsschrubberapparaturen usw. eingesetzt.

C (%) Co(%) Cr(%) Cu(%) Fe(%) Mn (%) Mo (%) Ni (%) P (%) S (%) Si (%) Sn(%) V (%) W (%)

( www.boedon.com )@
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Glossar

[ Drahtdurchmesser
Maschen
Zentren
]
I — Maschenanzahl
LI LI L L FL L L L L LY L L L L I L
1 Zoll
Ma-
schendffnupg
Schussdraht Kettendraht

Maschenmitte

Der Abstand zwischen dem Mittelpunkt von zwei benachbarten Dréhten.

Drahtdurchmesser

Die Dicke des Drahtes vor dem Weben.

Maschenéffnung

Der Abstand zwischen zwei benachbarten Drahten.

Schussdraht

Alle Drahte, die quer Uber das Tuch verlaufen, wie sie gewebt sind.

Kettendraht

Alle Drahte, die langs des Tuches verlaufen, wie sie gewebt sind.

Maschenanzahl

Die Anzahl der Offnungen pro Zoll, die die Enge der Maschenéffnung widerspiegelt.
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BOEDON INDUSTECH

GEWEBTES MASCHENGITTER

Merkmale & Anwendung

. e Solide Struktur
Eigenschaften
¢ Mehrere Materialien verflgbar
¢ Breites Anwendungsspektrum
¢ Hohe Oberflachenqualitat, einfach und leicht zu pflegen
e Einfach zu verarbeiten

¢ Ausgezeichnete Bestandigkeit gegen Saure, Alkali, Korrosion und hohe Temperaturen

Anwendung

Polymerfiltration
o Filterschicht
e Stitzschicht

¢ Schutzschicht

Chemische Filtration
o Filterschicht
o Stiitzschicht

e Schutzschicht

Filtration von heiBBen Gasen
o Filterschicht
e Stutzschicht

¢ Schutzschicht
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Gesintertes MESH

Gesintertes Mesh eignet sich gut fur feine Filtrati-
onsanwendungen und ist bestiandig gegen Saure, Alkali
und Korrosion.

Gesintertes Mesh wird in der Regel aus mehreren Schichten gewebtem Edelstahl-Mesh nach speziellem Laminatpressen und Vakuums-
intern hergestellt. Es handelt sich um ein neues Filtermaterial mit h6herer mechanischer Festigkeit und Gesamtfestigkeit und kann

zu Filterelementen in verschiedenen Formen wie rund, zylindrisch, konisch und gefaltet verarbeitet werden. Gesintertes Mesh hat
gleichmaRBige Poren und ist nicht leicht zu verformen, was eine stabile Filterbewertung und eine einfache Reinigung ermdglicht. Daher

wird es weit verbreitet in der Filtration von chemischen, petrochemischen, pharmazeutischen Industrien usw. eingesetzt.

Darlber hinaus kdnnen wir gesintertes Mesh aus Hastelloy, Monel und anderen Legierungen anbieten, um den Bedurfnissen verschiedener Kunden gerecht zu werden.




GESINTERTES GEWEBE

Kategorie

Standard 5-Lagen-Gesintertes Mesh

Protective layer
Filter layer
Separation layer

Reinforcing layer

Reinforcing layer

Ein Standard und das am weitesten verbreitete Sintered Mesh. Es ist
eine Kombination aus 5 Schichten Drahtgeflecht mit unterschiedli-
chen Offnungen und Maschenzahlen nach dem Laminieren und Va-
kuumsintern. Wir kénnen auch ein 6-lagiges Sintered Mesh anbie-
ten, das ein 8-Maschen- oder ein 12-Maschen-Quadratgewebe auf
das 5-lagige Sintered Mesh aufbringt, um eine héhere mechanische

Festigkeit und Druckfestigkeit zu bieten.

Alle Dutch Weave Gesintertes Mesh

plain dutch weave —— |

plain dutch weave —— ¢

Es besteht aus zwei oder drei Schichten glattem hollandischem Drahtgeflecht
nach dem Laminieren und Sintern. Es hat eine gleichméaRige Offnungsverteilung
und eine stabile Durchlassigkeit und wird weit verbreitet in Wirbelschicht, Pul-

verhandling, Lufttrocknung, Kiihlung, usw. verwendet.

BOEDON INDUSTECH

Alle Square Weave Sintered Mesh

Protective layer — g
Control Layer — “Zsesdzoses
Dispersion Layer — [ef@yc

Reinforcing layer —

Reinforcing layer — { ;

Es besteht aus mehreren Schichten quadratischem glattem Gewebedraht nach
dem Sintern. Das quadratische Gewebedrahtgeflecht hat quadratische Loch&ff-
nungen und einen hohen offenen Flachenanteil, daher hat dieses Sintered

Mesh eine ausgezeichnete Durchldssigkeit, geringen Widerstand, hohe Durch-
flussrate, usw. Es wird weit verbreitet in Pulverhandling, Trocknung und Kihlung
und anderen Bereichen mit funktionalen Anforderungen, zum Beispiel als Sin-

tered Mesh-Kerzenfilter in chemischen Filtrationsanwendungen.

Perforiertes Metall-Sintered Mesh

Protective layer ——

Filter layer ———
Separation layer ——
Separation layer (o,
Perforated matal ——CE—— BB

Es wird durch Sintern mehrerer Schichten quadratischem Gewebe Mesh
(oder hollandischem Gewebe) und Edelstahlperforiertem Metall (rund
oder quadratisches Muster) hergestellt. Als Ergebnis kombiniert es

die gute Durchlassigkeit des gewebten Gewebes und die ausgezeich-
nete mechanische Festigkeit des perforierten Gewebes. Darliber hinaus
hat es eine groRRe Ruickspuileffekt und einen geringen Druckverlust und

wird weit verbreitet in Bergbau, Pharmazie, Kornsiebung, etc.
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GESINTERTES GEWEBE

Spezifikation

Material: edelstahl (304, 316L, etc.), Hastelloy, Monel, etc.

8

Maximale Betriebstemperatur:480 °C.

Filterbewertung:1-100 pym

Filtrationsleistung des Standard-5-Schicht-Sintergewebes

Nominale Blasen
Filter Schutz : Trenn Verstarkungs  Verstarkungs it Punkt Porositat
i Schicht Filtrations Schicht Schicht Schicht Schicht purehiEssIgeit(ts Druck (%)
(um) moen (Pa)
1 100 400 x 3000 100 12 x 64 64 x 12 1.81 360-600
2 100 325 x 2300 100 12 x 64 64 x 12 2.35 300-590
5 100 200 x 1400 100 12 x 64 64 x 12 2.42 260-550
10 100 165 x 1400 100 12 x 64 64 x 12 3 220-500
15 100 165 x 1200 100 12 x 64 64 x 12 3.41 200-480
20 100 165 x 800 100 12 x 64 64 x 12 45 170-450 Uber
25 100 165 x 600 100 12 x 64 64 x 12 6.12 150-410 40%
30 100 400 100 12 x 64 64 x 12 6.86 120-390
40 100 325 100 12 x 64 64 x 12 71 100-350
50 100 250 100 12 x 64 B4x 12 8.41 90-300
75 100 200 100 12 x 64 64 x 12 8.7 80-250
100 100 150 100 12 x 64 64 x 12 9.1 70-190
Notizen

®Das Standard-5-Schicht-Sintergewebe wiegt 8,4 kg/m2 und ist 1,7 mm dick.
®Das 6-Schicht-Sintergewebe wiegt 14,4 kg/m2 und ist 3,5 mm dick. Es wird mit einem 12-Maschen-Drahtgeflecht auf das 5-Schicht-Sintergewebe aufgebracht

um eine bessere Druckfestigkeit zu bieten.

@( www.boedon.com )




BOEDON INDUSTECH

GESINTERTES GEWEBE

Merkmale & Anwendung

¢ Hochtemperatursintern, hohe Festigkeit und langlebig

Eigenschaften , N _ . S
e Korrosionsbestandigkeit und bis zu 480 °C Hitzebestandigkeit.
e Stabile Filterbewertung
e Ausgestattet mit 2 Schutzschichten, nicht leicht zu verformen
* Stabile OffnungsgroRe
e Kann geschnitten, gebogen und geschweif3t werden
Anwendung

Polymerfiltration

Produktion von Polymerblatt-

scheibenfiltern

Chemische Filtration

Produktion von Sintergewebe
-Kerzenfiltern

Nl \/,> U~
. 7 /
2 \ /////
W o 3y
F e »

Andere Filterelemente

Fluidisierungsplatte und dickes

Katalysatorfiltermittel

( www.boedon.com )@
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Sinterfilz

Gesinterte Filze haben eine hohe Porositat und bieten
eine hohe Durchlassigkeit und einen geringen Druckabfall
beim Filtern von Verunreinigungen.

Gesinterte Filze bestehen aus rostfreiem Stahl, FeCrAl und anderen Metallfasern mit einem Mikrobewertungsdurchmesser durch Sin-

tern bei hoher Temperatur und Schwei3en nach spezieller nicht gewebter Verlegung und Laminierung.

Mehrschichtige gesinterte Filze bestehen aus Schichten mit unterschiedlicher Porengréf3e, um einen Gradienten zu bilden und
eine hohere Porositét, Durchlassigkeit, Filterbewertung und Schmutzaufnahmekapazitat als einlagige gesinterte Filze zu liefern. Gesin-
tertes Drahtgeflecht fungiert oft als Hauptfiltrationsschicht in Filtrationsanwendungen und arbeitet mit gewebtem Drahtgeflecht als

Schutzschicht zusammen. Es kann gefaltet werden, um die Filterflache zu vergréRBern und die Filtrationseffizienz zu verbessern.

Gesinterte Filze konnen zu Filterelementen verschiedener Formen wie zylindrisch, gefaltet oder rund geformt verarbeitet werden.

Aufgrund seiner prazisen Filterbewertung spielt es eine wichtige Rolle in den Filtrationsanwendungen verschiedener Branchen.

@ (Wmmmnbdedmumm )



BOEDON INDUSTECH

GESINTERTE FILZE

Kategorie

Gesinterte Filze werden in Filze mit oder ohne gewebtes Drahtgeflecht unterteilt.
Gesintertes Filz ohne gewebtes Netz besteht aus mehreren Schichten Metallfa-
sern, die nach dem Schleifen und Laminieren hergestellt werden. Gesintertes

Filz mit gewebtem Netz wird hergestellt, indem eine oder zwei Schichten Edel-
stahlgewebe auf gewdhnlichen gesinterten Filz gelegt und dann gesintert werden

. Die Zugabe des gewebten Netzes schitzt die Filtrationsleistung des gesinter-

ten Filzes. Es kann weiter in gesinterten Filz mit einlagigem gewebtem Netz

oder mit zweilagigem gewebtem Netz unterteilt werden.

Gesintertes Filz ohne gewebtes Netz

Gesintertes Filz mit einlagigem gewebtem Netz

Gesintertes Filz mit zweilagigem gewebtem Netz

( www.boedon.com
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Spezifikation

Material: Edelstahl (304, 316L, 314, etc.), FeCrAl, etc.
Maximale Betriebstemperatur: 600 °C; FeCrAl: 1000 °C.
Filterbewertung: 1-60 pm
Porositat: ca. 85%
StandardgrofBe: 500 mm x 1000 mm, 600 mm x 1000 mm, 600 mm x 1200 mm, 1000 mm x 1000 mm,
1000 mm x 1200 mm, 1000 mm x 1480 mm, 1180 mm x 1450 mm, 1180 mm x 1500 mm

Spezifikation des Standard-Sinterfilzes

Absolute Filter Blasenpunkt Luftdurchléssigkeit (L Porositat |Schmutzaufnahmekapazitat (| Dicke (mm) Bruchfestigkeit (MPa
Rating (pm) Druck (Pa)+8% /min/dm ?) £10% (x5%) mg/cm ?) (£10%) (x10%) ) (£10%)

5 6800 47 75 5.0 0.30 32
7 5200 63 76 6.5 0.30 36
10 3700 105 7 7.6 0.37 32
15 2600 205 80 8.0 0.40 23
20 1950 280 81 15.5 0.48 23
25 1560 355 80 18.4 0.62 20
30 1300 520 80 25.0 0.63 23
40 975 670 78 25.9 0.68 26
60 650 1300 87 35.7 0.62 28

*Blasenpunktprufung gemafd ISO 4003.

e Luftdurchlassigkeitsprifung gemafd ISO 4022.

Spezifikation des Hochdruck-Sinterfilzes

Absolute Filter Blasenpunkt Luftdurchléssigkeit (L Porositit |Schmutzaufnahmekapazitat (| Dicke (mm) Bruchfestigkeit (MPa
Rating (pm) Druck (Pa)+8% /min/dm ?) =10% (x5%) mg/cm ?) (=10%) (x10%) ) (10%)
20 2050 280 82 18 0.68 33x+20%
25 1500 350 80 20 0.66 30x+20%
30 1240 500 78 27 0.61 32x+20%
40 960 650 78 35 0.61 36x+20%

e Blasenpunktprifung gemal ISO 4003. e Luftdurchlassigkeitspriifung gemaR ISO 4022.

® Hochdruck-Sinterfilz: im Vergleich zum Standard-Sinterfilz handelt es sich um einen verdickten Sinterfilz, der mit einem
bestimmten Druck angewendet wird, um eine héhere Schmutzaufnahmekapazitat und Porositat zu erreichen.

@( www.boedon.com )
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GESINTERTE FILZE

Merkmale & Anwendung

Merkmale ¢ Extrem hohe Porositat, geringer Druckabfall
* Mehrschichtige 3D-Struktur
o Tiefenfiltrationseigenschaft
* GroRe Hitzebestandigkeit
¢ Hohe Schmutzaufnahmekapazitat, lange Austauschperiode
e Einfach zu formen, herzustellen und zu schweiRen
Anwendung

Polymerfiltration
¢ Produktion von polymergesinterten Filtern

¢ Produktion von Polymerblattscheibenfiltern

Chemische Filtration

Produktion von gesinterten Filzkerzenfiltern

Filtration von heiRen Gasen

Produktion von gesinterten Filzfilterbeuteln

( www.boedon.com )@




AU

BOEDON

Gesinterter Porenfilter

Wir bieten eine Vielzahl von gesinterten Porenfiltern, um den Feinfil-

trationsanforderungen verschiedener Branchen gerecht zu werden.

Der gesinterte Porenfilter verwendet Metallpulver als Rohmaterial, ohne Klebstoff hinzuzufligen. Zunachst wird das Me-
tallpulver bei Raumtemperatur mit Flussigkeit als Druckmedium verdichtet und geformt und dann unter Vakuum bei ho-
her Temperatur gesintert. Wenn die Erwdrmungstemperatur niedriger ist als der Schmelzpunkt der Hauptzusammenset-
zung, treten Bindung und andere physikalische und chemische Reaktionen zwischen den Partikeln auf, um gesinterte Ma-
terialien mit erforderlicher Festigkeit und Eigenschaften zu erhalten. Mit verschiedenen Anschlissen ausgestattet, erhalt

man einen gesinterten Porenfilter mit stabiler Form, guter Luftdurchlassigkeit und groBer Trennwirkung.

Die PorengroRe, -verteilung, -festigkeit und Luftdurchladssigkeit des gesinterten pordsen Filters hangen von der Pulver-
feinheit, dem Verdichten und Sintern ab. Der gesinterte pordse Filter ermdglicht eine mikrobewertete Feinfiltration zur Entfer-

nung von festen Partikelverunreinigungen aus Flussigkeiten und Gasen.

Die am haufigsten verwendeten gesinterten Metallmaterialien sind Edelstahl und Messing. Darlber hinaus sind Titan, Ni-
ckel, Monel und andere Materialien auf Anfrage erhaltlich.

( WWW\D GETHTID CI0m )




SINTERPOROSER FILTER

Material

Edelstahl

Hauptsachlich aus 304 und 316L Edelstahl-
pulver hergestellt, zeichnet es sich durch

hervorragende Bestandigkeit gegen Korrosi-
on, Oxidation, Verschlei und gute mechani-
sche Festigkeit aus und hat eine Filterbewer-

tung von 0,1-65 pm.

SINTERPOROSER FILTER

Titan

Hergestellt aus 99,7% Titaniumpulver,
zeichnet es sich durch geringe Dichte,
hohe Festigkeit, gute Korrosionsbe-
standigkeit und biologische Vertrag-
lichkeit aus und hat eine Filterbewer-
tung von 0,2-50 pm.

Steckverbinder-Typ

BOEDON INDUSTECH

Nickel

Hergestellt aus Inconel 600 und Monel,
zeichnet es sich durch hohe Festigkeit,
gute Oxidationsbestandigkeit und bis zu
1000 °C aus und hat eine Filterbewertung
von 0,5-50 pm.

Sinterpordser Filter kann mit verschiedenen Steckverbindern arbeiten und kann auf Anfrage angepasst werden.

P Standardanschluss (215, 222, 226)

P Gewindeanschluss (M20, M30, M32, M42, etc.)

» Flach/DOE

P> Spezieller maBgeschneiderter Steckverbinder

=

UDPIC

( www.boedon.com )@



’ L
p
BOEDON

SINTERPOROSER FILTER
Spezifikation

Material: Edelstahl, Messing, Titan, Nickellegierung, etc.
Maximale Betriebstemperatur: 600 °C; Nickellegierung: 1000 °C.
Filterbewertung: 0,2-80 pm

Porositat: 30%-45%

Max. Druckfestigkeit:3,0 MPa

Spezifikation der gesinterten Edelstahl-Porenfilter

_ . Permeabilitatsko- q Druckfes- Blasendruck Maximale
Filterbewertung| Maximale Off- ST Perm:eabilitét (m tingit (kPa) R
i nung (pm) ?) "/ k) (MPa/cm 2 temperatur (°C)

0.2 2.5 - 1 3 3.0 - 600
0.5 4 - 3 3 3.0 - 600
1 6 - 5 3 3.0 - 600
2.5 10 0.09 10 3 3.0 9.16 600
5 15 0.23 40 3 3.0 6.1 600
8 20 0.91 80 3 3.0 4.6 600
10 30 1.81 160 3 3.0 2.6 600
28 60 3.82 350 3 3.0 1.8 600
35 80 7.29 500 3 3.0 1.4 600
40 100 9.43 700 3 3.0 1.1 600
65 160 151 1000 3 3.0 0.66 600

Spezifikation der gesinterten Titan-Porenfilter

Filterbewertung| Maximale Off-  |Permeabilitatskoeffizient permeabilitatm® | Dicke |Druckfestigkeit Maximale Betriebs-

(um) nung (um) (10-12m?) /hm? kpa) (mm) (MPa/cm’) temperatur (°C)
0.2 2.5 - 1.5 3 3.0 300
0.5 4 - 3 3 3.0 300
1 6 - 5 3 3.0 300
2 10 - 15 3 3.0 300
5 15 0.04 40 3 3.0 300
10 30 0.15 120 3 3.0 300
20 60 1.01 250 3 3.0 300
30 100 2.01 500 3 3.0 300
50 160 3.02 800 3 3.0 300

Spezifikation der gesinterten Nickel-Porenfilter

Permeabilitatskoeffizient Permeabilitét (m Druckfestigkeit Maximale Betriebstem-
(10-12m? 3 /h.m 2 .kpa) (MPa/cm’) peratur (°C)
0.18 18 3 25 1000
0.4 40 3 2.5 1000
0.8 80 3 2.5 1000
1.61 160 3 2.5 1000
3.22 320 3 3 1000
6.03 600 3 3 1000
9.05 900 3 3 1000

@( www.boedon.com )
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SINTERPOROSER FILTER

Merkmale & Anwendung

Merkmale ¢ GleichmaRige Poren, stabile innere Struktur

¢ Hohe Filtergenauigkeit, gute Reinigungswirkung

¢ Kein Partikelabfall, keine sekundare Verschmutzung der Rohflissigkeit.
¢ Gute Luftdurchlassigkeit, einfaches Rickspulen

¢ Hohe mechanische Festigkeit, gute Plastizitat, leicht zu bearbeiten

¢ Hervorragende Bestandigkeit gegen hohe Temperaturen, hohen Druck und Korrosion

Anwendung

Chemische Filtration
e Filterschicht

e Stutzschicht

¢ Schutzschicht

( www.boedon.com )@
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Gestricktes Maschengewebe

Unser gestricktes Netz kann den Anforderungen der
Gas-Flussig-Trennung, Filtration und Reinigung ver-
schiedener Branchen gerecht werden.

Gestricktes Netz ist ein kontinuierlich gestrickter Netzstoff, der durch das Stricken von Metalldrahten auf einer Rundstrickmaschine hergestellt wird.
Dieser Herstellungsprozess erzeugt einen dufRerst starken und flexiblen Netzstoff, der aus einer Reihe von ineinan-
dergreifenden Ringen besteht. Es kann aus runden oder flachen Drahten hergestellt werden. Das gestrickte Netz aus
Runddraht ist die am weitesten verbreitete Art und das gestrickte Netz aus Flachdraht wird gemaR den Anforderungen
der Kunden in speziellen Anwendungen eingesetzt. Es wird weit verbreitet fur die Gas-FlUssig-Filtration in den Bereichen
Erdol, Chemie, Metallurgie, Pharmazie und fur die EMI-Abschirmung in der Elektronik eingesetzt.

Gestricktes Netz kann aus Edelstahldrahten, Kupferdrahten, Messingdrahten, verzinkten Drahten, Nickeldrahten und
anderen Legierungsdrahten hergestellt werden. Es kann auch aus PP, PTEF und anderen nichtmetallischen Drahten
hergestellt und auf Anfrage angepasst werden.

(Wwwmduinmdonmom )



GESTRICKTES MASCHENGEBE

Material

Edelstahl Kupfer PP

Saure- und Alkalibe- Bessere Korrosionsbe-

standigkeit, hohe Tem-

Korrosionsbestandigkeit, wie-
derverwendbar standigkeit, hohe Festigkeit

peraturbestandigkeit

BOEDON INDUSTECH

PP & Edelstahl

Kann extremen chemischen Be-
dingungen standhalten und besitzt eine

gute thermische Stabilitat

GESTRICKTES MASCHENGEBE

Drahttyp

Das rundgewirkte Maschengewebe ist der am weitesten verbreitete Typ und das flach-
gewirkte Maschengewebe bietet eine gréRBere Kontaktflache und eine verbesserte Trenn-

effizienz. Runddraht

Flachdraht

GESTRICKTES MASCHENGEBE

Strangtyp

Gestricktes Maschengewebe kann aus Einzeldraht oder Mehrfachdraht hergestellt

werden. Das gestrickte Maschengewebe aus Einzeldraht ist einfach und wirtschaftlich und wird in allge-
meinen Anwendungen weit verbreitet eingesetzt. Das gestrickte Maschengewebe aus Mehrfachdraht wird

durch das Stricken von 3-12 Strangen metallischen oder nichtmetallischen Materials
mit einem Drahtdurchmesser von 0,1 mm bis 0,3 mm mit Strickmaschinen hergestellt. Ne-

ben den Eigenschaften eines gewdhnlichen gestrickten Maschengewebes hat es eine gréRere Ober-

flache und hohere Festigkeit und wird hauptsachlich in anspruchsvollen Anwendungen
verwendet, zum Beispiel in der Filtration und Trennung in der chemischen Einzelstrang
und petrochemischen Industrie.

Mehrstrang

GESTRICKTES MASCHENGEBE

Oberflachentyp

Eine abgeflachte Oberflache ist ein Standardoberflachentyp fur allgemeine
Anwendungen. Wenn das gestrickte Gewebe vollstandig hergestellt ist,
wird es durch spezielle Technologie geglattet, um Glattungen in verschie-
denen Formen, Breiten und Tiefen zu bilden. Es kann in einer Vielzahl

von industriellen Anwendungen eingesetzt werden. stricktem Gewebe

Abgeflachte Art von ge-

Geglatte Art von ge-

stricktem Gewebe

www.boedon.com ) @
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GESTRICKTES MASCHENGEBE

Spezifikation

Material: Edelstahldraht, Kupferdraht, Messingdraht, verzinkter Draht, Nickeldraht und andere
Legierungsdrahtarten; PP, PTEF und andere nichtmetallische Drahte.

Drahtart: Runddraht, Flachdraht.

Strangart: Einzelstrangart, Mehrstrangart

Oberflachentyp: Abgeflachte Art, geglatte Art

Verpackung: Verpackt mit Kraftpapier und dann in den Karton.

Spezifikation des rund gewebten Drahtgeflechts

Drahtdurchmesser (mm) : Anzahl der Stiche pro cm Anzahl der Stiche pro

Breite (mm) . .
in der Lange cm in der Breite

Feines Gewebe 0.08-0.18 6-300 3.5 4.4
Mittel-feines Gewebe 0.16 40-600 2.4 3.5
Standardgewebe 0.08-0.35 30-1000 1.6 1.9
Grobes Gewebe 0.25-0.40 30-1000 1.6 0.74
Sehr grobes Gewebe 0.4-0.5 100-350 0.5 0.5

Spezifikation des flach gewebten Drahtgefleehts

Drahtdurchmesser (mm) Maschenbffn(u{:lgr;:;chgrbrze el et ele Maxima(l;l;:)eite Minima(lslﬁ:)eite
0.1 x 0.3 2 x4 36 60 55
0.1 x 0.3 45 x 425 x 4 34 150 100
0.1 x 0.4 45 %5525 x55 40 150 120
0.1 x 04 4 x 3525 x 35 56 205 180
0.1 x04 4 x43x4 65 260 240
0.2 x 0.4 52 x 353 x 35 94 420 380
02 x 0.4 75 x55x5 102 565 490
0.2 x 0.5 5x425 x4 128 560 470
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GESTRICKTES MASCHENGEBE

Merkmale & Anwendung

Merkmale * Hohe F.estig.keit unFi ‘gute Gesamtstabilitat
¢ Hohe Filtrationseffizienz
« Ausgezeichnete Bestandigkeit gegen Korrosion, Sauren, Basen und hohe Temperaturen
¢ Ausgezeichnete Reinigungskapazitat
¢ Langlebig und lange Lebensdauer
e Weich und schont die mechanischen Teile
Anwendung

Demister & Tower Packing

Herstellung von Demister-Pads

( www.boedon.com )Q
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Perforiertes Metall

Unser perforiertes Metall hat prazise, stabile Filterporen,
um eine stabile Filtration zu gewahrleisten.

Perforiertes Metall ist eine perforierte Metallplatte, die durch Stanzen verschiedener Lochmuster auf den Metallplatten erhalten wird.
Davon sind runde und quadratische Lochmuster weit verbreitet in Filterelementen. Es kann nicht nur als Filterelemente in Filtern

dienen, sondern auch als Tragerschicht von Industriefiltern fur hohere Druckbestandigkeit und langere Lebensdauer.

Perforiertes Metall kann aus Edelstahl, Baustahl, Aluminium, Nickel oder anderen Legierungen hergestellt werden. Wir

kénnen mafl3geschneiderte Losungen gemal Ihren Filtrationsanforderungen und Arbeitsbedingungen bereitstellen.




BOEDON INDUSTECH

PERFORIERTES METALL

Lochanordnung

@ Runde Lochanordnung

000000
eCSSSSO

Gerade Ausfiihrung I—

Versetzte Ausfiihrung

B Quadratische Lochanordnung

Gerade Ausfiihrung Versetzte Ausfiihrung

PERFORIERTES METALL

Perforierte Metallprodukte

{

[EBEEEEEEEEEET
ENEEEEEEEEEEE
NEEERE

Perforiertes Metall Sin- Voriibergehender Filter Geneigter Korb- Korbfilter Kerzenfilter mit
tergewebe filter perforierter Metallstltze

( www.boedon.com )@
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BOEDON

PERFORIERTES METALL
Spezifikation

Material: edelstahl, kohlenstoffarmer Stahl, Aluminium, Nickel oder andere Legierungen, etc.
Lochform: hauptsachlich runde und quadratische Lécher oder auf Anfrage angepasst.
Dicke:0,3 mm, 0,5 mm, 0,8 mm, 1,0 mm, 1,5 mm, 2 mm, etc.

Lochmuster (flr runde Lécher):gerade Linie, 60° versetzt und 45° versetzt.

Spezifikation von Lochblech (gerade Linie)

LochgroRe Lochmitte ‘ Offene Fliiche

Zoll Zoll mm
0.023" 0.58 0.042" 1.07 22
0.027" 0.69 0.05" 1.27 23
0.033" 0.84 0.055" 1.4 28
0.045" 1.14 0.066" 1.68 36
0.05" 1.27 0.083" 2.11 29
3/16" 4.76 172" 12.7 10

1/4" 6.35 3/8" 9.53 34

1/4" 6.35 1/2" 12.7 20

Spezifikation von Lochblech (60° versetzt)

LochgroRe Lochmitte ‘ Offene Fléche
Zoll mm Zoll mm %
3/64" 1.19 3/32" 2.38 23
1/16" 1.59 3/32" 2.38 41
%o 1/16" 1.59 7/64" 2.78 27
1/16" 1.59 1/8" 3.17 23
5/64" 1.98 1/8" 3.17 36
...6‘0‘.‘.‘.‘.0 3/32" 2.38 5/32" 3.97 33
NN 3/32" 2.38 3/16" 4.76 23
1/8" 3.17 3/16" 4.76 40
1/8" 3.17 7/32" 5.56 30
1/8" 3.17 1/4" 6.28 23
9/64" 3.57 3/16" 4.76 51
5/32" 3.97 3/16" 4.76 63
5/32" 3.97 1/4" 6.28 34
3/16" 4.76 7/32" 5.56 67
3/16" 4,76 1/4" 6.28 50
3/16" 4.76 5/16" 7.94 32
3/16" 4,76 3/8" 9.83 23

@( www.boedon.com )
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Spezifikation von Lochblech (45° versetzt)

LochgréBe LOChmitte ‘ Offene Flache
Zoll mm Zoll mm %
0.02" 0.51 0.043" 1.09 20
1/32" 0.79 1/6" 4.23 23
0.045" 1.14 5/64" 1.98 32

—Spezifikation von Lochblech mit quadratischen Lochern (gerade Linie und versetzt

LochgrbBe ‘ Lochmitte ‘ Offene Flache

Zoll Zoll %

3/64" 1.19 3/32" 2.38 23
116" 1.59 3/32" 2.38 41

116" 1.59 7/64" 278 o7

1/16" 1.59 1/8" 3.17 23

5/64" 1.98 1/8" 3.7 36

3/32" 2.38 5/32" 3.97 33

3/32" 2.38 3/16" 4.76 23

Gerade Art 1/8" 3.17 3/16" 4.76 40
1/8" 317 7/32" 5.56 30

1/8" 3.17 1/4" 6.28 23

9/64" 3.57 3/16" 4.76 51

5/64" 1.98 1/8" 3.17 36

3/32" 2.38 5/32" 3.97 33

3/32" 2.38 3/16" 4.76 23

Versetzte Ausfihrung 1/8" 3.17 3/16" 4.76 40
1/8" 317 7/32" 5.56 30

1/8" 317 1/4" 6.28 23

9/64" 3.57 3/16" 4.76 51

5/32" 3.97 3/16" 476 63

5/32" 3.97 1/4" 6.28 34

3/16" 4.76 7/32" 5.56 67

3/16" 4.76 1/4" 6.28 50

3/16" 4.76 5/16" 7.94 32

3/16" 4.76 3/8" 9.83 23

( www.boedon.com )@
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PERFORIERTES METALL

Merkmale & Anwendung

Eigenschaften

@ www.boedon.com

¢ GleichmaRige Filtrationslécher, stabile Filtration

e Starke Struktur, stabile Unterstiitzung

e Korrosionsbestandigkeit, Saure- und Alkalibestandigkeit

e Stabile Filtrationsl6cher und hohe Bestandigkeit gegen Verformung
¢ Hervorragende VerschleiRfestigkeit

e Einfach zu schneiden und zu bearbeiten
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Anwendung

Pipeline-Filter
® Produktion von T-Siebkorbfiltern
® Produktion von Y-Siebfiltern

¢ Produktion von temporéaren Sieben

Automatischer selbstreinigender Filter
e Stltzschicht fur selbstreinigenden

Sintermetallfilter

Chemische Filtration

¢ Produktion von Kerzenfiltern aus

Sintermetallgewebe
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BOEDON Industech Limited

Von Unmoglichem zu Mog-

lichem weben

]
E-Mail:verkauf@boedon.com

www.boedon.com



