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FILTER ELEMENTE KATALOG

DEMISTER &
TURM FULLKORPER

02.

Gepackte Turme werden zunehmend in einer Vielzahl
von Anwendungen in der chemischen Prozessindustrie einge-
W setzt, wie z.B. Absorption, Destillation und Fallung.

Wenn in einem gepackten Turm die Fullkérper nicht ordnungs-
gemal funktionieren, wird die Massentransfereffizienz erheblich
reduziert und es kénnen unzahlige Probleme auftreten,

die zu hohen Kosten, Geldstrafen und Stillstanden fihren kénnen

Dariber hinaus fuhrt eine schwache Filtration und Separati-
on zu einer hohen Menge an Schadstoffen, die wertvolle

Elemente mitreil3en.

Wie 16st Boedon dieses Problem?

Boedon bietet Demister und Fullkorper fur Destillation, Absorber und
andere gepackte Tirme an, um die Oberflache zu vergroRRern,

den Druckabfall zu minimieren und die Massentransfereffizienz zu
verbessern. Egal, ob Sie eine neue Anlage bauen oder Ihre bestehenden
Flllkérpertirme ersetzen mochten, unsere Spezialisten wahlen die
geeigneten Fullkérperprodukte fir jede Anwendung aus, um Effizienz,

Leistung und Lebensdauer zu gewahrleisten.




BOEDON INDUSTECH

Produkte
Wir liefern

—>

Demister-Pads
Installieren Sie sie oben auf geftillten Tirmen, um mikrongroBe Nebel einzufangen und den Dampf zu trocknen. Es hilft, Luftver-

schmutzung zu reduzieren, wertvolle Materialien zu sparen und die Qualitat der verarbeiteten Flussigkeiten zu erhohen.

Zuféllige Fullkérper
Fullt die Spalte mit zufalligen Strukturen, wodurch die ungleichméaRige Verteilung und Ausrichtung der zufalligen

Fullkérper die Oberflache vergroBert und den Stoffaustausch zwischen zwei Flissigkeiten verbessert

Strukturierte Fullkérper
Wabenartige Strukturen zwingen die Flissigkeiten, komplizierte Wege entlang der Lange der Spalte zu
nehmen, um eine groRe Oberflache fir den Kontakt zwischen Flussigkeit und Fillmaterial zu schaffen,

ohne den Gasfluss zu behindern.

( www.boedon.com )o
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Demister- Pads

Wir konnen eine volistindige Palette von Demister-Pads fiir die Trennung von Fliissigkeiten

und Gas liefern. Wir konnen Zeichnungen und
Installationsanleitungen fiir Ihre Projekte liefern.

Demister-Pads, auch Demister, Mister-Eliminator, Dampf-Pad genannt, werden oben auf gefillten Tirmen installiert

, um mikrongrof3e Flissigkeitspartikel aus einem Dampfstrom zu entfernen. Sie bestehen aus gestricktem Drahtge-
flecht, das ineinandergreift, um die Kontaktflache zu vergréRern und die Trenneffizienz zu verbessern. Edelstahl, Kupfer
, Monel und andere Legierungen sowie Polypropylen und andere nichtmetallische Materialien erméglichen den Ein-
satz von Demister-Pads in korrosiveren und hochtemperaturbestandigen Anwendungen. Im Allgemeinen werden
Demister-Pads haufig mit strukturierten Fullkérpern und zufalligen Fullkdrpern verwendet.

Demister-Pads kénnen dazu beitragen, die Betriebsbedingungen zu verbessern, Prozessindikatoren zu optimieren, die Menge der Verarbei-

tung und Rickgewinnung wertvoller Materialien zu erhéhen, die Umwelt zu schiitzen und die Luftverschmutzung zu verringern.




BOEDON INDUSTECH

DEMISTER-PADS

Arbeitsprinzipien

Der Demister (Demister-Pads) wird oben auf den gefillten Turm installiert. Wenn die Dampfe mit Flissigkeitsmitnahme

mit konstanter Geschwindigkeit aufsteigen und die Demister-Oberflache (verriegeltes gestricktes Drahtgeflecht) passieren, kén-
nen die Dampfe leicht durch den Demister hindurchtreten, wahrend die aufsteigende Flissigkeitsmitnahme aufgrund des
Tragheitseffekts mit dem gewebten verriegelten Aufbau kollidiert und eingefangen wird. Dann wird die Flussigkeit gréRer

und féllt frei, wenn die Schwerkraft der Tropfen die aufsteigende Kraft der Dampfe und die Oberflachenspannung der FlUssig-

keit Ubersteigt. Als Ergebnis passiert der saubere Dampf den Demister und tritt aus dem gefullten Turm aus.

* Clean dry vapor

~@— Demister

Large liquid drops

fall free

Rising vapor carries

liquid entrainment

Vapor disengaging
~-@— from liquid creates

fine droplets

( www.boedon.com )e
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DEMISTER-PADS

Materialien

Material Getrennte Produkte

SS304 Fur Salpetersaure, Wasserdampf

SS304L Far Erdolfraktionen

SS316 Fur Fettsauren, reduziertes Rohol

SS316L Reduziertes Rohol mit Sdure und anderen korrosiven Stoffen

Kupfer Alkohol, Aldehyd, Amine

Monel Fir Natronlauge und andere Alkalien, verdinnte Saure

Nickel Fur Natronlauge, Lebensmittelprodukt

Legierung 20 Salpetersaure, alkalischer pH-Wert )
Teflon FEP Fur hochkorrosive Bedingungen FdelstankDemister-pad
Hostaflon PTFE Fur hochkorrosive Bedingungen

Inconel 825 Fur verdinnte Sduremedien und alkalische Lésungen

Inconel 625 Fir Phosphor- und Fettsaure

Polypropylen Fur Salzsaure, korrosiven Einsatz bei moderater Temperatur

P.V.D.F. Korrosiver Einsatz bei Temperaturen bis 140 °C

PTRE JTEP/PFA/ Fur hochkorrosive und hohe Temperaturen

ETFE / ECTFE
Hostaflon Schwefelsdureanlage, Temperaturen bis zu 150 °C
Glaswolle Fur sehr feine Nebel

PP-Demister-Pad

Technische Daten der Demister-Pads

Artikel Dichte Freies Volumen Oberflache Anwendun
(kg/m) o) (m*/m’) J

BDP-80 80 99.0 158 MaRige Verschmutzung, minimaler Druckabfall, schmutziger Service

BDP-144 144 98.2 280 Schwere Beanspruchung, z.B. Ol- und Gasabscheider

BDP-128 128 98.4 460 Leichte Verschmutzung, hohe Geschwindigkeit, schmutziger Service

BDP-193 193 975 375 Allgemeiner Zweck, optimale Effizienz und Druckabfall, schwere Bean-
spruchung

BDP-220 200 97.0 905 AIIg'emelnelzr Zweck, optimale Effizienz und Druckabfall, hohe ekor-
rosive Bedingungen

e( www.boedon.com )
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DEMISTER-PADS

Merkmale und Anwendung

® Grol3e Oberflache und hohe Trenn- und Entfernungsleistung.
Merkmale
e Weniger Wartung und Service erforderlich.
* Anpassung an jede korrosive und temperaturbedingte Bedingung.
¢ Kontrolle der Emissionsabgabe und Verringerung der Luftverschmutzung

® Beseitigung oder Verringerung von durch Korrosion verursachten Gerateschaden

¢ Erhéhung der Verarbeitungsmenge und Rickgewinnung wertvoller Materialien

Anwendung

Chemische Prozessindustrie Ol- und Gasproduktion
e Absorber e Amine-Absorber

e Destillations- und Rektifikationssaulen e Separator

e Destillationsanlagen fuir Meerwasser * Kompressoren

e Gasverdichtung e Glykoltrocknung

e Stripper e Scrubber

e Dampftrommeln

Stromerzeugung Raffineriebetrieb

e Entsalzungsanlagen fir Meerwasser e Destillation

¢ Rauchgasentschwefelung (FGD) « Katalytisches Cracken
e Dampftrommeln e Alkylierung

e Kompressoren o Stripper

* Kompressoren

¢ Kondensatoren

( www.boedon.com )e
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Zufallige Fullkorper

Wir bieten zufallige Fullkorper aus verschiedenen Materialien
und Strukturen, um Ihren unterschiedlichen Gas-Fliissig-Mas-

senubertragungsanforderungen gerecht zu werden.

Zufallige Fullkérper kénnen aus Metall, Kunststoff oder Keramik hergestellt werden. Sie sind effiziente Fullkérper, die weit verbrei-
tet in Destillations-, Absorptions- und Fraktionierungsanlagen in Chemieanlagen und Raffinerien eingesetzt werden. Zuféllige
Fullkdrper werden nach ihrer Struktur in Raschig-Ringe, Pall-Ringe, Sattelringe, Miniringe und maRgeschneiderte Ringe unterteilt

. Sie zeichnen sich durch einen geringen Druckabfall, einen hohen Durchfluss und eine hohe Massenubertragungsleistung aus. Wir

kénnen zuféllige Fillkérper anbieten, um Ihre Trennanforderungen und Arbeitsumgebungen zu erfillen.
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ZUFALLIGE FULLKORPER

Arbeitsprinzipien

Zufallspackungen werden weit verbreitet in Absorptionstirmen, Destillationstirmen, Entgasungstirmen und Strippen-
tirmen eingesetzt, um den Gas-Flissig-Massenutbergang zu erreichen. Im Folgenden wird ein Beispiel fir das Arbeitsprinzip

von Zufallspackungen in Strippentirmen gegeben.

Stripping ist ein Prozess zur Ruickgewinnung des aus der Flissigkeit absorbierten Stoffes und zur Trennung von Flissigkeit und Stoff.
Zunachst unterscheidet sich Zufallspackung von der geordneten Verteilung strukturierter Packungen, da sie zuféllig auf dem Pa-

ckungsbett verteilt ist. Das Strippmittel (Gas) tritt von unten ein und bewegt sich nach oben. Schmutziges Wasser wird von den Tragerver-
teilern nach unten gespriiht. Wahrend des Prozesses werden die Stoffmolekile durch einen endothermen Prozess in Gase Ubertragen.
Gase und Flussigkeiten kommen sich in Form eines Gegenstroms im Turm in Kontakt. Die unregelmaRige Verteilung der Zu-
fallspackung erhéht die Oberflache und verbessert den Stoffaustausch zwischen den beiden Flussigkeiten. Der Stoff verwandelt
sich in Gas und mischt sich mit dem Strippmittel. Tropfen werden durch den Entnebler oben im Turm entfernt und flieRen

von dort aus. Reines Wasser bewegt sich aufgrund der Schwerkraft nach unten und fliel3t am Boden des Turms aus.

Air Out

Mist Eliminator =>

<==Dirty Water In
Tray Distributor e===>

Random

Tower Packing

Air In

—> Clean Water Out

Blower

( www.boedon.com )e
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ZUFALLIGE FULLKORPER ZUFALLIGE
m Metall (Edelstahl, Kohlenstoffstahl oder andere Legierungen), Kunststoff (PP, PE, PVDF, etc.
m ), Keramik Raschig Ring, Pall Ring, Sattelring, Miniring, etc.

FULLKORPER

liebte Typen

Raschig Ring Pall Ring Sattelring Cascade Miniring
Metall/Kunststoff/Keramik Metall/Kunststoff/Keramik Metall/Kunststoff/Keramik Metall/Kunststoff/Keramik
Super Miniring Super Raschig Ring VSP Ring Dixon Ring
Metall/Kunststoff/Keramik Nur Metall Nur Metall Nur Metall
Polyedrische Hohlkugel Tri-Pack Pentagon Ring Super Sattelring

Nur Kunststoff Nur Kunststoff Nur Kunststoff Kunststoff/Keramik

@( www.boedon.com )
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ZUFALLIGE FULLKORPER

Raschig ~ing

BD—M-—RR- 01

e I Ty ——

Boedon M - Metall

P - Kunststoff

C - Keramik
Model GroRe Schuttdichte Schuttmenge Oberflache Leerraumgehalt( %)
(D xTx H)

- mm kg/m® (Stk/m?) (m?*/m?) %
BD-M-RR-01 16 x 0.5 x 16 660 2480000 350 90
BD-M-RR-02 25 x 0.8 x 25 610 55000 220 93
BD-M-RR-03 50 x 1.0 x 50 430 7000 110 95
BD-M-RR-04 80 x 1.0 x 80 400 1820 60 96
BD-P-RR-05 25 x 1.0 x 25 88 48500 210 90
BD-P-RR-06 50 x 1.5 x 50 65 6500 105 92
BD-C-RR-07 6x2x6 750 3110000 789 73
BD-C-RR-08 10 x 2 x 10 700 720000 460 70
BD-C-RR-09 15 x 2 x 15 700 250000 350 70
BD-C-RR-10 25 x 2.5 x 25 600 49000 235 78
BD-C-RR-11 38 x 4 x 38 550 1200 178 75
BD-C-RR-12 50 x 5 x 50 530 6800 136 81
BD-C-RR-13 80 x 8 x 80 650 1930 108 680
BD-C-RR-14 100 x 10x 10 680 100 90 70
BD-C-RR-15 150 x 15 x 150 700 295 75 68

( www.boedon.com )0
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ZUFALLIGE FULLKORPER

Sattelring

BD—M-—PR 01

e N My —

Fullkorpertyp Artikel
Boedon

M - Metall
P - Kunststoff
C - Keramik
Model GroBe Schuttdichte Schuttmenge Oberflache Leerraumgehalt( %)
(D x T x H)

- mm kg/m® (Stk/m?) (m?*/m?) %
BD-M-PR-01 16 x 0.3 x 16 360 201000 346 95.5
BD-M-PR-02 25 x 0.4 x 25 302 5100 212 96.2
BD-M-PR-03 25 x 0.5x 25 400 54000 216 95
BD-M-PR-04 25 x 0.6 x 25 461 5400 219 94.2
BD-M-PR-05 38 x 0.4 x 38 262 15180 145 96.7
BD-M-PR-06 38 x 0.6 x 38 328 15000 146 95.9
BD-M-PR-07 50 x 0.5 x 50 194 6500 106 97.5
BD-M-PR-08 50 x 0.7 x 50 285 6500 108 96.4
BD-M-PR-09 50 x 0.9 x 50 365 6500 109 95.4
BD-M-PR-10 76 x 0.8 x 76 205 183 69 97.4
BD-M-PR-11 90 x 1.0 x 90 229 1160 62 97.1
BD-P-PR-12 16 x 1 x 16 141 230000 260 91
BD-P-PR-13 25 x 1.2 x 25 85 48300 213 91
BD-P-PR-14 38 x 1.4x 38 82 15800 151 91
BD-P-PR-15 50 x 1.5 x 50 60 6300 100 92
BD-P-PR-16 76 x 2.6 x 76 62 1930 72 92
BD-C-PR-17 38 x 4 x 38 570 13400 150 75
BD-C-PR-18 50 x 5 x 50 550 6800 120 78
BD-C-PR-19 80 x 8 x 80 520 1950 75 80

@( www.boedon.com )
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ZUFALLIGE FULLKORPER

Sattelring

BD— M— SR 01

Material
M - Metall

Fullkérpertyp

P - Kunststoff

C - Keramik

Model GroBe Oberflache  teerstellenantei Fallkorper
(D xTxH) Schuttdich- Schittmen- Bereich Faktor
- mm kg/m® (Stk/m?) (m*/m° % m’
BD-M-SR-01 16.5 x 0.25 x 10.6 223 324110 275 97.2 300.2
BD-M-SR-02 16.5 x 0.3 x 10.6 263 324110 275 96.7 304.9
BD-M-SR-03 259 x 0.25 x 12.6 163 127180 415 94.8 489.2
BD-M-SR-04 259 x 0.3 x 12.6 192 127180 344 95.5 393.2
BD-M-SR-05 259 x 0.4 x 12.6 266 127180 199 96.6 221
BD-M-SR-06 35.4 x 0.25 x 18.8 124 51180 151 98.4 158.3
BD-M-SR-07 35.4 x0.3 x 18.8 146 51180 151 98.1 159.7
BD-M-SR-08 35.4 x 0.4 x 18.8 203 51180 151 97.4 163.2
BD-M-SR-09 485 x 0.3 x 28.6 95 15550 97 98.8 101
BD-M-SR-10 485 x 0.4 x 28.6 132 15550 97 98.3 102.5
BD-M-SR-11 485 x 0.5 x 28.6 169 15550 97 97.9 103.9
BD-M-SR-12 67 x 0.4 x 37 113 9000 84 98.6 87.3
BD-M-SR-13 67 x 0.5 x 37 145 9000 84 98.2 88.4
BD-M-SR-14 76.5 x 0.4 x 42.5 83 4690 61 99 62.9
BD-M-SR-15 76.5 x 0.5 x 42.5 106 4690 61 98.7 63.5
BD-P-SR-16 25 x 1.2 x 13 102 97680 288 85 467
BD-P-SR-17 38 x 1.2 x 19 91 25200 264 95 309
BD-P-SR-18 50 x 1.5 x 25 75 9400 250 96 282
BD-P-SR-19 76 x 3 x 38 59 3700 200 97 220
BD-C-SR-20 16 x 2 x 12 710 382000 450 70 1311
BD-C-SR-21 25 x 3 x 19 610 84000 250 74 617
BD-C-SR-22 38 x 4 x 30 590 25000 164 75 389
BD-C-SR-23 50 x 5 x 40 560 9300 142 76 323
BD-C-SR-24 76 x 9 x 57 520 1800 91 78 194

( www.boedon.com )@
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ZUFALLIGE FULLKORPER

Cascade VN Hing

BD —M— CMR — 01

— J h L

I
Boedon M - Metall ‘ cade Mini Ring ‘

P - Kunststoff

C - Keramik

Model GréBe Oberflache  Leerstelienantei Fullkérper

(D xTx H) Schuttdich- Schittmen- Bereich Faktor
- mm kg/m® (Stk/m?) (m?*/m?®) % m’
BD-M-CMR-01 25 x 0.5 x12.5 383 98120 221 95 257
BD-M-CMR-02 38 x 0.6 x 19 325 30040 153 96 173
BD-M-CMR-03 50 x 0.8 x 25 308 12340 109 96 123
BD-M-CMR-04 76 x 1.2 x 38 306 3540 72 96 81
BD-P-CMR-05 25 x 1.2 x 13 98 81500 228 90 313
BD-P-CMR-06 38 x 1.4 x 19 58 27200 133 93 176
BD-P-CMR-07 50 x 1.5 x 25 55 10740 114 94 143
BD-P-CMR-08 76 x 3 x 38 698 3420 90 93 112
BD-C-CMR-09 25 x 3 x 15 650 72000 210 73 540
BD-C-CMR-10 38 x 4 x 23 630 21600 153 74 378
BD-C-CMR-11 50 x 5 x 30 580 9100 102 76 232
BD-C-CMR-12 76 x 9 x 46 530 2500 75 78 158

@( www.boedon.com )
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ZUFALLIGE FULLKORPER

Super Min Ring

BD — M —SMR — 01

— J h L

——
Boedon M - Metall ‘ per Mini Ring ‘

P - Kunststoff

C - Keramik
Model GroRe Oberflache  Leerstellenanteil Fallkorper
(D xTx H) Schuttdich- Schittmen- Bereich Faktor
- mm kg/m® (Stk/m?) (m?/m?®) % m’
BD-M-SMR-01 16 x 0.5 x 5.5 604 630000 348 92 312
BD-M-SMR-02 25 x 0.6 x 9 506 160000 228 94 280
BD-M-SMR-03 38 x 0.7 x 12.7 390 48000 150 95 175
BD-M-SMR-04 50 x 0.8 x 17 275 21500 115 97 156
BD-P-SMR-05 38 x 1.2 x 12 70 46000 145 92 186
BD-P-SMR-06 50 x 1.5 x 17 67 21500 128 93 159
BD-P-SMR-07 76 x 2.5 x 26 58 6500 116 93 144
BD-C-SMR-08 16 x 1.5 x 10 750 300500 250 87 1150
BD-C-SMR-09 25 x 2.0 x 16 700 87040 180 85 800
BD-C-SMR-10 30 x 2.5 x 18 690 55000 170 85 850
BD-C-SMR-11 38 x 3.5 x 23 720 27600 140 85 905
BD-C-SMR-12 50 x 4.5 x 30 650 10100 110 84 880

( www.boedon.com )@
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ZUFALLIGE FULLKORPER

Super Raschig ~ing

— M— SRR — 01

— J L L

Boedon M - Metal Raschig Ring

Model GroRe

Schuttdichte Schattgut Leerstellen Fullkérper
304 Menge Oberflache Faktor
- mm kg/m® (Stk/m?®) (m?/m?) % m’
BD-M-SRR-01 0.3 230 180000 315 97.1 343.9
BD-M-SRR-02 0.5 275 145000 250 96.5 278
BD-M-SRR-03 0.6 310 145000 215 96.1 393.2
BD-M-SRR-04 0.7 240 45500 180 97 242.2
BD-M-SRR-05 1 220 32000 150 97.2 163.3
BD-M-SRR-06 1.5 170 13100 120 97.8 128
BD-M-SRR-07 2 165 9500 100 97.9 106.5
BD-M-SRR-08 3 150 4300 80 98.1 84.7
BD-M-SRR-09 3.5 150 3600 67 98.1 71
Metall VSP Ring
BD —M —VSPR — 01
L
‘ Boedon ‘ ‘ M - Metal ‘ ‘
Model GréRe Schittdichte Oberflache Leerstellenanteil Fullkérper
(D x T x H) 304 Schittmen- Bereich Faktor
- mm kg/m® (Stk/m®) (m?/m?) % m’
BD-M-VSPR-01 25 x 0.6 x 25 420 59200 250 93 310
BD-M-VSPR-02 38 x 0.6 x 38 396 14000 138 94.7 163
BD-M-VSPR-03 50 x 0.8 x 50 350 7000 121 95 144
BD-M-VSPR-04 76 x 1.0 x 76 280 1950 75 95 86

@( www.boedon.com )
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ZUFALLIGE FULLKORPER

Dixon ~ing

BD~ M~ DR 01

e I —

Fullkérper Typ Di-
Boedon M - Metal

Model Maschenwaitesser Thebliagsgkeitsleerraum Druck
GroRe TuPhaterSbhuttdichte Oberflache Abfall

- mm Masche mm Stiick/m (kg/m®) (m?*/m?) % mbar/m
BD-M-DR-01 2 x2 100 10-35 60-65 670 3700 91 30
BD-M-DR-02 3x3 100 20-50 50-55 520 2800 93 15
BD-M-DR-03 4 x4 100 20-70 30-32 380 1700 95 10
BD-M-DR-04 5x5 100 20-100 15-20 295 1100 95 10
BD-M-DR-05 6 x6 80 20-150 12-15 280 950 95 10
BD-M-DR-06 7x7 80 20-200 14-17 265 800 95 8
BD-M-DR-07 8x8 80 20-250 12-20 235 750 95 8
BD-M-DR-08 10 x 10 80 20-300 7-8 200 550 95 8

Plastik Polyeder Hohl Ring

BD— P— PHB 01

| |
\/ \/
Fallkérper Typ
Boedon P - Kunststoff Polyeder Hohlkugel

Model GroRe Schuttdichte Schuttmenge Oberflache Leerstetenantl Fullfaktor

- mm kg/m® (Stk/m?) (m?/md) % m’
BD-P-PHB-01 25 64 64000 460 90 776
BD-P-PHB-02 38 72.5 25000 325 91 494
BD-P-PHB-03 50 52 11500 237 91 324
BD-P-PHB-04 76 75 3000 214 92 193
BD-P-PHB-05 100 56 1500 330 92 155

( www.boedon.com )0
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ZUFALLIGE FULLKORPER

Plastik Tri-Pack ~ing

BD— P TPR 01
—

‘ Boedon ‘ ‘ P - Kunststoff ‘ ‘ -Pack Ring ‘
Model GroRe Schittdichte Sch[]ttmenge Oberﬂéche Leerstellenanteil FU”faktor
- mm kg/m® (Stk/m?) (m?*/m?) % m’
BD-P-TPR-01 25 81 81200 85 90 28
BD-P-TPR-02 32 70 25000 70 92 25
BD-P-TPR-03 50 62 11500 48 93 16
BD-P-TPR-04 95 45 1800 38 95 12
ZUFALLIGE FULLKORPER
Plastik Pentagon Ring
BD— P — PR —01
‘ Boedon ‘ ‘ P - Kunststoff ‘ ‘ Pentagonring ‘
Model GroRe (DxTxH) Schattdichte Schiittmenge Oberflache Leersielienantei Fullfaktor
- mm kg/m® (Stk/m®) (m?/m®) % m’
BD-P-PR-01 38 x 12 x 1.2 112 46000 246 95 260.3
BD-P-PR-02 50 x 17 x 1.5 107 21500 218 97 225.2
BD-P-PR-03 76 x 26 x 2.5 92 6500 198 96 207 1

@( www.boedon.com )




BOEDON INDUSTECH

ZUFALLIGE FULLKORPER

Supper Saddle ~ing

BD— P—SSR 01

‘ Boedon ‘ P - Kunststoff ‘Supper Saddle Ring ‘
C - Keramik

Model GroRe (DxTxH) Schittdichte Schiittmenge Oberflache  ieerstelienanei Fullfaktor
- mm kg/m?® (Stk/m?) (m?/m?) % m’
BD-P-SSR-01 25 x 1.2 x 20 56000 238 85 340 260.3
BD-P-SSR-02 38 x 1.2 x 19 25200 178 75 201 225.2
BD-P-SSR-03 50 x 1.5 x 25 9400 168 68 184 260.3
BD-P-SSR-04 76 x 3 x 38 3700 130 52 138 225.2
BD-C-SSR-05 25 x 3 x 20 76600 190 78 340 260.3
BD-C-SSR-06 38 x 4 x 30 24600 131 84 190 225.2
BD-C-SSR-07 50 x 6 x 42 7344 88.4 81 166 260.3
BD-C-SSR-08 76 x 9 x 53 1976 58.5 7 127 225.2

( www.boedon.com )@
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ZUFALLIGE FULLKORPER

Merkmale und Anwendung

M e rkm a Ie  Es stehen mehrere Materialien zur Verfligung, um verschiedenen Umgebungen gerecht zu werden.

e Mehrere Typen fur verschiedene gefillte Tirme.

e Hoher Fluss und geringer Druckabfall.

* Hohe Temperaturbestandigkeit und gute chemische Stabilitat.
¢ Hohe Stoffubertragungsleistung.

* Hohe Effizienz und geringer Widerstand.

Anwendung

Chemisch

e Entgasung

¢ Vakuumdestillation
e Extraktion

e Gasverdichtung, usw.

Raffinerie

e Vakuumdestillation
e Kompression

e Stripping

o Katalytisch, usw.

Ol & Gas

e Trennung
¢ Entfeuchtung
e Absorption

¢ Entschwefelung, usw.
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Strukturierte Fullkorper

Wir liefern eine breite Palette von metallischen, keramischen und Kunst-
stoff-Strukturfiillkérpern, um Ihren unterschiedlichen industriellen

Trenn- und Destillationsanforderungen gerecht zu werden.

Strukturierte Fullkrper sind eine Art geometrisch geformter und gewellter Fullkérper. Im Gegensatz zu zufalligem Fullkor-
pern werden strukturierte Fullkdrper ordentlich im Turm gestapelt. Jedes Fullkdrperelement besteht aus einer Reihe ge-
wellter Schichten, so dass Gas/Flussigkeit von Schicht zu Schicht radial im Element verteilt wird und eine groRRe Kontaktflache
zwischen Gas/Flussigkeit und Fullkérper entsteht. Strukturierte Fullkdrper zeichnen sich durch eine groRe Oberflache,

einen geringen Druckverlust, gleichmafige Stromung, hohe Effizienz bei Warme- und Stofflbertragung usw. aus. Sie wer-

den weit verbreitet fur Rektifikation, Absorption und Extraktion in verschiedenen Bereichen eingesetzt.

Je nach gewelltem Winkel wird es in den X-Typ und den Y-Typ unterteilt. Der X-Typ steht fur den Winkel von 30° und der Y-
Typ steht fur den Winkel von 45°. Der X-Typ strukturierte Fullkdrper hat einen geringen Druckverlust und der Y-Typ struktu-

rierte Fullkdrper hat eine bessere Stoffubertragungseigenschaft.
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STRUKTURIERTE FULLKORPER

Metall strukturierte Fullkorper

Es kann aus verschiedenen Metallmaterialien hergestellt werden, wie zum Beispiel aus Kohlenstoffstahl, Edelstahl, Duplex-
Edelstahl, Monel, Titanlegierung und anderen. Der Edelstahl strukturierte Flllkorper ist aufgrund seiner ausgezeichneten
Korrosions- und Rostbestandigkeit und seiner langlebigen Eigenschaften am weitesten verbreitet. Metall strukturierte
Fullkérper haben verschiedene Fullkdrpertypen, die in Rasterstrukturierte Fullkdrper, gewebte strukturierte Fullkdrper, per-

forierte strukturierte Fullkdrper und hervorstehende strukturierte Fullkdrper unterteilt werden kénnen.

Metallgitter strukturierte Fullkérper Metall gewebte strukturierte Fillkérper werden fir

Besitzt eine glatte Oberflache und eine groRe Kontaktflache. die Destillation von thermosensitiven Produkten verwendet.

Metall perforierte strukturierte Fullkdrper werden fir Metall hervorstehende strukturierte Flllkérper
Rektifikations- und Absorptionsanwendungen verwendet. verbessern ihre Schmierungseigenschaften und gewahrleisten eine effiziente
Filtration.
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STRUKTURIERTE FULLKORPER

Keramik Strukturierte Fullkorper

Es besteht aus vielen dhnlichen geometrischen Fullkérpereinheiten. Das geometrische Design
besteht aus einer Reihe von gewellten Blechen, die parallel angeordnet sind.

Keramische strukturierte Fiillkérper haben eine hohe Filter- und Trenneffizienz, um komplexe An-
wendungen zu erfillen. Sie haben auch einen geringen Druckverlust, erhéhte Betriebselastizitat
und maximale Flussigkeitsbehandlung. Keramische strukturierte Fullkorper kénnen in runder

oder rechteckiger Form hergestellt werden, um verschiedenen Anwendungen gerecht zu werden

. Sie kénnen in verschiedene unabhangige Einheiten umgewandelt werden, um den Transport und

die Montage von strukturierten Fiillkérpern mit groBen Durchmessern zu erleichtern.

STRUKTURIERTE FULLKORPER
Kunststoff Strukturierte Fullkorper

Es handelt sich in der Regel um perforierte Kunststoffstrukturfillkérper. Die perforierten
strukturierten Fullkérper bestehen aus PP- und PE-Materialien und die Plattenfullkérper be-
stehen aus PP- oder PVDF-Materialien. Es kénnen Offnungen auf die Platte hinzugefiigt werden,
um die Stoffubertragungseffizienz zu verbessern. Es sind auch Kunststoffdrahtgewebe-Fullkorper
aus PP oder PE-Materialien erhéltlich. Ahnlich wie bei keramischen Strukturfillkérpern und me-

tallischen Strukturfullkdrpern kdnnen auch Kunststoffstrukturfillkdrper in runder oder recht-

eckiger Form hergestellt werden. Spezielle Formen kénnen angepasst werden.
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STRUKTURIERTE FULLKORPER

Spezifikation

Anordnung X-Typ (30°) und Y-Typ (45°) gewellte Winkelgeometrie.

Metall (Edelstahl, Kohlenstoffstahl, Duplex-Edelstahl, Monel, Titanlegierung, etc.),
Kunststoff, Keramik

STRUKTURIERTE FULLKORPER

Metallgitter

BD M GSP —— 90X
v | v | I_V

‘ Boedon ‘ ‘ Metal ‘ ‘ Metallgitter Strukturierte Fillkérper ‘
Model Form Oberflache Ho6he (mm) Oberflachenstruktur Materialstarke
- - m’/m® mm - mm
BD-M-GSP-90X 90X 90 140 Glatt 0.5-2
BD-M-GSP-64X 64X 64 220 Glatt 0.5-2
BD-M-GSP-64Y 64Y 64 130 Glatt 0.5-2
BD-M-GSP-40Y 40Y 40 200 Glatt 0.5-2
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STRUKTURIERTE FULLKORPER

Metallgewebe

BD M MSP —— 250X

R

Fullkérpertyp
Boedon Metal Maschen Strukturierte Fillkérper

Model Form Oberflache Volumenmasse Leerstellen Druckabfall Theoretische Plattenzahl
- - m?*/m?® kg/m® % Pa/m° m’
BD-M-MSP-250X 250X 250 125 95 100-400 2.5-3
BD-M-MSP-500X 500X 500 250 90 400 4-5
BD-M-MSP-700Y  700Y 700 280 85 600-700 8-10

STRUKTURIERTE FULLKORPER

Metallperforiert

BD M PSP —— 150Y

R

Fullkorpertyp
Boedon Metal Perforierte Strukturierte Fiillkérper

Model Form Oberflache Volumenmasse Leerstellen Druckabfall Theoretische Plattenzahl
- - m?*/m?® kg/m® % Pa/m° m’
BD-M-PSP-125Y  125Y 125 100 98 200 1-1.2
BD-M-PSP-250Y  250Y 250 200 97 300 2-2.5
BD-M-PSP-350Y  350Y 350 280 94 350 3.5-4
BD-M-PSP-500Y  500Y 500 360 92 400 4-4.5
BD-M-PSP-125X 125X 125 100 98 140 0.8-0.9
BD-M-PSP-250X 250X 250 200 97 180 1.6-2
BD-M-PSP-350X 350X 350 280 94 230 2.3-2.8
BD-M-PSP-500X 500X 500 360 92 280 2.8-3.2
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STRUKTURIERTE FULLKORPER

Keramik Strukturierte Fullkor

BD C 125Y

SP N
— — R R

&/

o 2
v NSRRI
E— NERETHA
‘ Boedon ‘ ‘ Keramik ‘ ‘ Strukturierte Fillkérper ‘
Model Form _— ' Platte i d[chte zenhohe abstand Theoretische
Dicke Schatt-  Spit- Wellen- F-Fak- Plattenzahl
- - % mm kg/m® mm % (kg/m®)°® m’
BD-C-SP-125Y 125Y 85 2.5+0.5 490 23 42 3 1-1.5
BD-C-SP-150Y 150Y 84 2.2+0.2 520 17 30 2.8 1.5-2
BD-C-SP-250Y 250Y 82 1.4+0.2 580 13 22 2.5 2-3
BD-C-SP-350Y 350Y 80 1.2+0.2 590 9 15 2 3.5-4
BD-C-SP-450Y 450Y 76 1+0.2 630 6.5 11 1.5-2 4-5
BD-C-SP-500Y 500Y 72 0.8+0.2 650 6 10-10.5 9-12 5-6
BD-C-SP-550Y(X)  550Y(X) 74 0.8+0.2 680 5 10 1-1.3 5-6
BD-C-SP-700Y(X) 700Y(X) 72 0.8:0.2 700 45 8 1.01.4 67

STRUKTURIERTE FULLKORPER

Kunststoff Strukturierte Fullkorpes

BD P 125Y

SP ‘
v | Y | |_' |—' 1.

‘ Boedon ‘ ‘ Kunststoff ‘ ‘ Strukturierte Fullkorper ‘
Model Formleerstelle Plalt- Spit- Wellenab- F-Faktor Theoretische
tentiefe Schittdich-  zenhéhe stand m/s Plattenzahl
- - % mm kg/m® mm % (kg/m®)°® m’
BD-P-SP-125Y  125Y 125 98.5 37.5 200 0.2-100 3 1.0-2.0
BD-P-SP-125X 125X 125 98.5 37.5 140 0.2-100 3.5 0.8-0.9
BD-P-SP-250Y  250Y 250 97 75 300 0.2-100 2.6 2.0-2.5
BD-P-SP-250X 250X 250 97 75 180 0.2-100 2.8 1.5-2.0
BD-P-SP-350Y  350Y 350 95 105 200 0.2-100 2 3.5-4.0
BD-P-SP-350X 350X 350 95 105 130 0.2-100 2.2 2.3-2.8
BD-P-SP-550Y  550Y 550 93 150 300 0.2-100 1.8 4.0-4.5
BD-P-SP-500X 500X 500 93 150 180 0.2-100 2 2.8-3.2
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STRUKTURIERTE FULLKORPER

Merkmale und Anwendung

Merkmale e Geringer Druckverlust

e GroRRe Kontaktflache

e Hohe Trenn- und Filtereffizienz

e Hohe Kapazitat

¢ Reduzierte FlUssigkeitsriickhalteleistung

e Korrosions- und Hochtemperaturbestandigkeit

Anwendung

Chemisch

® Entgasung
e Extraktion
® Entgasung, etc.

Ol & Gas

¢ Entfeuchtung
e Trennung
e Absorption, etc.

Pharmazeutisch

¢ Entfeuchtung
e Extraktion, etc.
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BOEDON Industech Limited

Wir machen das Unmogliche

moglich

]
E-Mail:verkauf@boedon.com

www.boedon.com



